1. Date despre program

Universitatea Nationala de S$tiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala si Robotica

1.3 Departamentul

Ingineria calitatii si tehnologii industriale

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie industriala

1.5 Programul de studii universitare

Ingineria si managementul calitatii

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta
1.7 Limba de predare Romana
1.8 Locatia geografica de desfasurare | Bucuresti
a studiilor
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei
(ro) Tehnologia Materialelor 1
(en) Materials Technology 1

2.2 Titularul/ii activitatilor de curs

Prof.dr.ing. CHIVU Oana Roxana

2.3 Titularul/ii activitdtilor de seminar /

Sl.dr.ing. LUCHIAN Cornelia

4. Preconditii (acolo unde este cazul

laborator/proiect
2.4 Anul de 1 |2.5 Semestrul IT |2.6. Tipul de E [2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei
2.8 Categoria DF 2.9 Codul disciplinei/ | UPB.06. D.02.0.003
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptdmana 4 Din care: 3.2 curs | 2 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatdimant) 56 | Din care: 3.5 curs | 28 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 36
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutorat 4
Examinari 4
Alte activitati (daca existd): 0
3.7 Total ore studiu individual 44
3.8 Total ore pe semestru 100
3.9 Numarul de credite 4

4.1 de curriculum

o Stiinta materialelor, tratamente termice si termochimice

e Desen Tehnicl si Infografica 1
e Mecanici |
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4.2 de rezultate ale Tnvatarii

Acumularea urmatoarelor cunostinte:
e Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea
de sarcini specifice ingineriei industriale pe baza cunostintelor
din stiintele fundamentale si ingineresti

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a
cursului

e Existenta unui amfiteatru dotat corespunzator care sa asigure minim 2
m?/student.  Existenta  unei  platforme on-line  functionald
(www.cursuri.pub.ro — Moodle si Ms Teams)..

5.2 de desfasurare a
seminarului/laboratorului/
proiectului

e Existenta unui laborator dotat corespunzator care sa asigure minim 4
m?/student; CB001; CB024, CF010.
e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotare specifica, care
include:
- echipamente pentru efectuarea incercarilor mecanice: durimetre

fixe si portabile, rugozimetre, sublere, micrometre, ciocan Charpy;
- standuri pentru defectoscopie nedistructiva: cu lichide penetrante,
ultrasunete, pulberi magnetice si radiatii penetrante
- cuptor pentru topirea materialelor metalice, cochile, rame de
formare, modele, miezuri, unele pentru formarea manuala;
e Pentru desfasurarea activititilor de laborator sunt necesare

urmatoarele materiale:
- epruvete din diferite materialele metalice pentru determinarea

proprietatilor mecanice ale materialelor;
- materiale metalice pentru turnarea pieselor, amestec de formare
obisnuit;
e - seturi de lichide degresante, penetrante, developante, lichide magnetice
examinarea pieselor prin metode nedistructive.

6. Obiectiv general

Aceasta disciplina se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriald /specializarii IMC+ISI+ TII
si 1s1 propune sa familiarizeze studentii cu principalele notiuni, modele si teorii explicative din domeniul
incercarii materialelor si al masurdrii proprietatilor tehnologice si functionale ale acestora.

Obiectivul general al disciplinei fiind insusirea de cétre studenti a proprietatilor tehnice si
tehnologice ale materialelor din domeniul industrial pentru o utilizare corespunzitoare in fabricarea
produselor, si dobandirea cunostintelor de bazd privind metodele si procedeele conventionale si
neconventionale de prelucrarea a materialelor, respectiv metodele si procesele industriale de fabricatie si

control.

7. Rezultatele invatarii
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e Studentul identificd formule de calcul si aplicatii pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale

gn e Studentul explicd rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica
2. asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
= e Studentul identifica si descrie sarcini specifice fenomenelor si proceselor industriale
5 e Studentul clasifica si compard principiile si metodele de proiectare a produselor,
echipamentelor si tehnologiilor industriale utilizate in proiecte profesionale.
e Intelege clasificarea si proprietatile materialelor utilizate
e Studentul/absolventul efectueaza calcule de dimensionare si de rezistentd pentru
repere/ansambluri mecanice.
e Studentul elaboreazd documentatie tehnicd, interpreteazd conditii tehnice si verificd
concordanta dintre caracteristicile prescrise si rolul functional al reperelor/ produselor
= industriale.
= e Studentul/absolventul utilizeaza reprezentdri grafice asociate produselor, fenomenelor si
2 proceselor industriale.

e Studentul/absolventul rezolva sarcini specifice fenomenelor si proceselor industriale

e Studentul/absolventul selecteazd si utilizeaza sisteme software pentru proiectarea si
simularea proceselor si a tehnologiilor industriale.

e Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza metodele de examinare si control.

e Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.

e Studentul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.

e Studentul opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu Indepartare de
material, addugare de material si redistribuire de material.

e Studentul interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea

e Studentul demonstreaza autonomie in asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din
stiintele tehnice ale domeniului in vederea rezolvarii sarcinilor specifice fenomenelor si
proceselor industriale.

e Studentul demonstreaza capacitatea de a proiecta produse, procese si tehnologii industriale

e Studentul/absolventul demonstreaza capacitatea de a proiecta produse, procese si tehnologii
industriale

e Studentul/absolventul demonstreaza capacitatea de a identifica materialele neconforme

Responsabilitate si autonomie

8. Metode de predare

In procesul didactic se vor integra strategiile educationale care stimuleaza studentului interactiunea,
invatarea activa, dezvoltarea de competente transferabile precum: studii de caz, lucrul in grupuri mici,
proiecte de cercetare, activitati aplicative in laboratoare, abordarea de teme actuale sau de perspectiva cu
caracter aplicativ.

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri, in baza unor prezentiri Power Point sau diferite
filmulete care vor fi puse la dispozitia studentilor. Prezentarile utilizeazd imagini si scheme, astfel Incat
informatiile prezentate sa fie usor de inteles si asimilat. Fiecare curs va debuta cu recapitularea notiunilor
parcurse la cursul precedent.

Aceasta disciplind acoperd informatii si activitati practice menite sd-i sprijine pe studenti in eforturile
de invatare si de dezvoltare a unor relatii optime de colaborare si comunicare intr-un climat favorabil
invatarii prin descoperire.
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Se va urmari prin implicare activd, crearea de conexiuni intre cunostinte, rezolvare de probleme,
aplicarea cunostintelor dobandite si in alte contexte decat cele cu care studentul este obisnuit in procesul
didactic. In aceeasi directie, se va avea in vedere chemarea unor invitati externi, precum specialisti in
domeniu, practicieni care pot oferi mai multd credibilitate procesului didactic si pot porni motorul
motivational al studentilor.

Se vor organiza sesiuni de feedback vizavi de activitatea de la curs/laborator/proiect pe intreg
parcursul semestrului, si se va integra feedback- ul primit de la studenti 1n activitatea didactica, sprijinindu-
1 pe studenti sd-si faca auzite nevoile legate de procesul didactic.

Profesorul 1si va manifesta disponibilitatea si va invita studentii la orele de consultatii In afara orelor
de curs, atat pentru a clarifica ce nu au inteles, pentru a le oferi indrumare, alte resurse bibliografice sau alte
modalitati personalizate de optimizare a propriei invatari, cat si pentru a dezbate noi teme.

Se va exersa abilitatea de lucru in echipd pentru rezolvarea diferitelor sarcini de invatare, in cadrul
laboratorului studentii lucreaza in grupe de 4 - 5 .

Suportul de curs si Fisele de laborator sunt disponibile online pe Platforma Moodle UPB
https://curs.upb.ro/.

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr.
ore
I Rolul tehnologiei in dezvoltarea societatii. Principiul multidimensional. )

Principiul eficientei.

Principiul informatiei. Stereometria. Precizia dimensionald. Sisteme de
II ajustaje. Caracteristicile sistemelor de ajustaje. Exemple de reprezentare grafica si de 2
stabilire a caracterului unui ajustaj.

Precizia de forma. Precizia de pozitie. Rugozitatea suprafetelor. Criterii de
11 rugozitate. Rugozitatea suprafetelor functie de procedeele tehnologice de prelucrare. 2
Exemple de reprezentare grafica.

Stabilirea rolului functional al unei piese. Metoda de analiza morfofunctionala
v a suprafetelor. Exemplificarea metodei pe un desen de executie al unei piese. 2
Materiale. Clasificare. Proprietati. Utilizare.

Alegerea materialului optim pentru confectionarea unei piese. Exemplu de
alegere a unui material pentru confectionarea unei piese. Obtinerea pieselor prin
turnare. Generalitati. Proprietatile de turnare ale metalelor si aliajelor. Clasificarea
procedeelor de turnare.

Principiul obtinerii pieselor prin turnare. Procesul tehnologic de realizare a
VI unei piese in forme temporare din amestec de formare obisnuit. Metode de turnare. 2
Proiectarea retelelor de turnare.

Turnare In forme temporare din amestec de formare obisnuit, in doud rame.
Proiectarea modelelor, miezurilor si formelor de turnare. Intocmirea tehnologiei de

Vil turnare in forme temporare din amestec de formare obisnuit. Exemplificare pe desene 2
de piese.
Formarea si turnarea in solul turnitoriei. Formarea si turnarea in miezuri.
VIII Formarea mecanizatd: formarea cu sablonul, formarea prin presare cu membrana, 2

formarea prin vibroapasare.
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Formarea prin scuturare.Formarea prin aruncare centrifugald.Turnarea in
IX forme din amestec de formare special cu autointarire. Turnarea in forme coji cu liant 2
termoreactiv.
Turnarea 1n forme coji cu modele usor fuzibile. Turnarea in forme permanente
X statice fara suprapresiune. Proiectarea cavitatii de turnare. Intocmirea tehnologiei de 2
turnare in forme permanente. Exemplificare pe desene de piese.
X1 Turr}arqq continud a barelor, tevilor si a tablelor. Turnarea in forme )
permanente la presiuni joase.
XTI . Tprnarqa in forme permanente la presiuni inalte. Turnarea centrifugald cu ax )
verical si ax orizontal.
Procedee speciale de turnare: turnarea in forme temporare cu modele usor
XIII volatile; turnare in forme criogenice; turnare in forme vidate, turnarea in forme 2
ceramice cu pereti subtiri.
XIV ‘ Tipuri‘ c.ie' defecte in piesele turnate. Metode constructive si tehnologice de )
evitare a aparitiei defectelor
Total: 28
Bibliografie:

1. CHIVU Oana Roxana, Tehnologia materialelor 1, Suport de curs electronic, https://curs.upb.ro/
2. Gh. Amza, s.a — Tehnologia Materialelor si Produselor , Ed. BREN, 2011.
3. M. Plesca, M. Marinescu, L, Butu, s.a. Tehnologia Materialelor. Note de curs, Editura BREN,
ISBN 973-648-393-2, pag., Bucuresti, 2016.
4. Borda C, Marinescu M, Butu L — Tehnologia materialelor. Turnarea, Ed. Politehnica Press, 2017

LABORATOR/ SEMINAR/PROIECT

E‘It. Continutul 1::;
1. | Protectia muncii In laboratoarele departamentului ICTI aferente disciplinei. )
Clasificarea si simbolizarea materialelor metalice folosite in constructia de masini.
2. Utilizarea instrumentelor de masura si control dimensional; sublere, micrometre, calibre, )
rugozimetru.
3. | Determinarea duritatii materialelor metalice prin metoda Brinell. )
4. { Determinarea duritatii materialelor metalice prin metoda Poldi. )
5. | Determinarea duritatii materialelor metalice prin metoda Rockwell. 2
6. | Determinarea duritatii materialelor metalice prin metoda Vickers. 2
7. | Incercarea la incovoiere prin soc: determinarea rezilientei, coeficientului de contractie )
transversald, caracterului ruperii.
8. | Metode de control defectoscopia nedistructiv: defectoscopia cu radiatii X. 2
9. | Metode de control defectoscopic nedistructiv: defectoscopia cu lichide penetrante. 2
10. | Metode de control defectoscopic nedistructiv: defectoscopia cu ultrasunete 2
11. | Metode de control defectoscopic nedistructiv: defectoscopia cu pulberi magnetice. 2
12. | Determinarea proprietatilor metalelor in stare lichida: fluiditatea, contractia, volumul 2
retasurii.
13. | Obtinerea semifabricatelor prin turnare in forme temporare si in forme permanente. 2
14. | Incheierea situatiei la laborator si predarea proiectului 2
Total: 28
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Bibliografie aplicatii (laborator ):
1. CHIVU Oana Roxana, Tehnologia materialelor 1, Suport de laborator- Fise electronice,
https://curs.upb.ro/

2.  Gh. Amza, s.a— Tehnologia Materialelor — incercarile materialelor metalice, Ed. Printech, 2009.
3. M. Marinescu, C. Borda, L. Butu, s.a.- Tehnologia Materialelor - Lucrari de laborator - partea I, Ed.
Printech, ISBN 978-606-23-0561-1, Bucuresti, 2016.

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere
evaluare din nota finala

10.4 Curs Cunostinte  teoretice  aplicative |[Evaluare finala [40%
insusite (cantitatea, corectitudinea, | scrisa
acuratetea)
Test de verificare a cunostintelor |2 subiecte scrise x [20%
acumulate pe parcursul semestrului. | 10 puncte fiecare,

10.5 Laborator Frecventa interventiilor sau [Sustinerea 20%
raspunsurilor referatelor de la
Cunoasterea aparaturii, a modului de | laborator

utilizare a instrumentelor specifice;
evaluarea wunor instrumente sau
realizari, prelucrarea si interpretarea
unor rezultate

Calitatea proiectului realizat, |Prezentarea si/sau (20%
corectitudinea documentatiei | sustinerea

proiectului, justificarea solutiilor | proiectului

alese

10.6 Conditii de promovare
e Obtinerea a 50% din punctajul total.
e Obtinerea a 50% din punctajul aferent activitatii pe parcursul semestrului.

Data completarii Titular de curs Titular de aplicatii

01.09.2025 Prof. dr. ing. Oana-Roxana CHIVU Sl.dr.ing. LUCHIAN Cornelia

Data avizarii in
departament

Director de departament
Prof. Dr. Ing. Oana-Roxana CHIVU

Data aprobarii in Decan

Consiliul Facultatii
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