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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior/ | Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea Inginerie Industriala si Robotica

1.3 Departamentul Ingineria calitatii si tehnologii industriale

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie industriala

1.5 Programul de studii universitare | Ingineria si managementul calitdtii

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Roménd

1.8 Locatia geografica de desfasurare | Bucuresti
a studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Course title Practica de domeniu

(ro) Field practice

(en)

2.2 Titularul/ii activitdtilor de curs S.1. dr. ing. RADU Constantin

2.3 Titularul/ii activitatilor de seminar / S.1. dr. ing. RADU Constantin
laborator/proiect

2.4 Anulde |2 2.5 Semestrul IT |2.6. Tipul de V  |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria DS 2.9 Codul UPB.06.D.04.0.008
formativa disciplinei

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptdmana - Din care: 3.2 curs/ | - 33 30
seminar/laborator/proieq
t

3.4 Total ore din planul de invatamant] 90 | Din care: 3.5 curs’ | - 3.6 30
seminar/laborator/proie
ct

Distributia fondului de timp: ore

Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite -
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat -

Examinari -

Alte activitati (daca existd): -

3.7 Total ore studiu individual -
3.8 Total ore pe semestru 90
3.9 Numarul de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul

| 4.1 de curriculum \ Tehnologia materialelor, Stiinta Materialelor, Desen tehnic,
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Programarea calculatoarelor, Prelucrari mecanice, Tolerante,
Economie industrial, Bazele ingineriei fabticatiei, Ergonomie

4.2 de rezultate ale invatarii e Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru
rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale pe
baza cunostintelor din stiintele fundamentale.

e Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din
stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice
pentru rezolvarea de sarcini specifice.

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a °« -

cursului

5.2 de desfasurare a e Existenta unui laborator dotat corespunzétor care sd asigure minim 4
seminarului/laboratorului/ m?2/student

proiectului

6. Obiectiv general

Aceastd disciplind se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriald/specializarii Ingineria si
Managementul Calitatii isi propune sa familiarizeze studentii cu principalele abordéri, modele si teorii
explicative ale domeniului, utilizate in rezolvarea de aplicatii practice si probleme, cu relevanta pentru
stimularea procesului de invatare la studenti.

Disciplina abordeazd ca tematicd specifica urmdtoarele notiuni de bazd/avansate, concepte si
principii specifice, toate acestea contribuind la transmiterea/formarea catre/la studenti a unei viziuni de
ansamblu asupra reperelor metodologice si procedurale aferente domeniului.

7. Rezultatele invatarii

C1.2.Studentul/absolventul explicd rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie
tehnica asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
C2.1.Studentul/absolventul identifica si descrie reprezentdri grafice specifice produselor,
fenomenelor si proceselor industriale
@ | C2.2.Studentul/absolventul identificd si descrie sarcini specifice fenomenelor si proceselor
£ industriale
& | C3.2.Studentul/absolventul intelege principiile de utilizare a aplicatiilor software pentru
= rezolvarea de sarcini specifice ingineriei calitatii
© C4.1.Studentul/absolventul clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor,
echipamentelor si tehnologiilor industriale utilizate in proiecte profesionale.
C4.2.Intelege clasificarea si proprietitile materialelor utilizate
C5.1.Studentul/absolventul identifica standardele utilizate in domeniul sistemului integrat calitate
— securitate — mediu
Al.4.Studentul/absolventul interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute in urma
studierii unor procese industriale.
=. | A2.1.Studentul/absolventul utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si
3_2 proceselor industriale.
i) A3.1.Studentul/absolventul utilizeaza sisteme software pentru programare, gestiune baze de date,
< grafica si modelare a produselor si tehnologiilor industriale.
A6.1.Studentul/absolventul utilizeaza metodele de evaluare, analiza si imbunatatire a calitatii
produselor, proceselor si sistemelor de management
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Al.4.Studentul/absolventul interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute In urma

studierii unor procese industriale.
A2.1.Studentul/absolventul utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si

proceselor industriale.
A3.1.Studentul/absolventul utilizeaza sisteme software pentru programare, gestiune baze de date,

grafica si modelare a produselor si tehnologiilor industriale.
A6.1.Studentul/absolventul utilizeaza metodele de evaluare, analiza si imbundtatire a calitatii

produselor, proceselor si sistemelor de management

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

Pornindu-se de analiza caracteristicilor de invatare ale studentilor si de la nevoile lor specifice,
procesul de predare va explora metode de predare atit expozitive (prelegerea, expunerea), cat si
conversative-interactive, bazate pe modele de invatare prin descoperire facilitate de explorarea directa si
indirecta a realitatii (experimentul, demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum
exercitiul, activitatile practice si rezolvarea de probleme.

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri, in baza unor prezentiri Power Point sau diferite
filmulete care vor fi puse la dispozitia studentilor. Fiecare curs va debuta cu recapitularea capitolelor deja
parcurse, cu accent asupra notiunilor parcurse la ultimul curs.

Prezentarile utilizeazd imagini si scheme, astfel Incat informatiile prezentate sd fie usor de inteles si
asimilat.

Aceasta disciplind acopera informatii si activitdti practice menite sa-i sprijine pe studenti in eforturile
de invatare si de dezvoltare a unor relatii optime de colaborare si comunicare Intr-un climat favorabil
invatarii prin descoperire.

Se va avea in vedere exersarea abilitatilor de ascultare activd si de comunicare asertiva, precum $i a
mecanismelor de constructie a feedback-ului, ca modalitati de reglare comportamentald in situatii diverse si
de adaptare a demersului pedagogic la nevoile de invatare ale studentilor.

Se va exersa abilitatea de lucru in echipd pentru rezolvarea diferitelor sarcini de invatare.

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr.
ore
I - 0
Total: 0
Bibliografie:
LABORATOR/ SEMINAR/PROIECT
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
l. « Studierea constructiv-functional si a posibilitatilor de generare a suprafetelor fiecarui

tip de masind-unealta: strung, masind de frezat, masind de mortezat, masind de
rabotat, masind de gaurit, masina de rectificat, masina de honuit, masinad de danturat;

« Studiul elementelor procesului tehnologic de prelucrare prin aschiere: operatie, faza, 90
trecere; elemente caracteristice regimului de prelucrare prin aschiere: adaos de
prelucrare, adancimea de aschiere, avans de prelucrare (longitudinal sau transversal),
viteza de aschiere, turatia; elemente de normare a proceselor tehnologice;
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« Reprezentarea schemelor cinematice si a schemelor bloc, cu identificarea miscarilor
de generare, pentru fiecare tip de masina-unealta studiata; reglarea pe masina-unealta
a parametrilor regimului de aschiere;

. Elementele constructive ale sculelor aschietoare; reprezentare prin desen ale
elementelor geometrice caracteristice pentru fiecare tip de sculd utilizata;

Total: 90

Bibliografie:

[1] C. Minciu s.a. — Bazele aschierii si generarii suprafetelor, Ed. I.P.Bucuresti,

[2] Gh. Amza s.a. - Tehnologia Materialelor vol. I si II, Ed. Academiei Roméane, 2002

[3] *** Colectia de standarde Scule Aschietoare
10. Evaluare
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din

evaluare nota finala

10.4 Curs Examen oral Examen oral 80
10.5 Examen oral 20
Seminar/laborator/proiec

10.6 Conditii de promovare

Conditii de promovare: minimum 50 de puncte obtinute; 50,...54p = nota 5; 55,....64p = nota 6; 65,....74. = nota
7;75,...84p = nota 8; 85...94p = nota 9; 95,...100 p = nota 10

Mentiuni suplimentare:

in cazul in care studentul participa la conferinte (studentesti, locale, nationale, internationale) sau concursuri (nationale,
internationale) care au ca tematica prescrierea preciziei produselor, acesta va putea beneficia de puncte suplimentare sau
de echivalarea unor teme de casa si/sau lucrari si/sau prezentd, in functie de rezultatele obtinute/;

e Obtinerea a 50% din punctajul total.

e Obtinerea a 50% din punctajul aferent activitatii pe parcursul semestrului.

Data completarii Titular de curs Titular(ii) de aplicatii
S.l.dr.ing. RADU Constantin S.l.dr.ing. RADU Constantin

Data avizdrii In Director de departament

departament

Prof. Dr. Ing. Oana Roxana CHIVU

Data aprobarii in Decan

Consiliul Facultatii ] ) o
Prof. univ. dr. ing. Cristian DOICIN




