Facultatea de

1. Date despre program

Universitatea Nationala de S$tiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Inginerie Industriala si Robotica

FISA DISCIPLINEI

1.1 Institutia de invatdmant superior

Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala si Robotica

1.3 Departamentul

Ingineria calitatii si tehnologii industriale

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie industriala

1.5 Programul de studii universitare

Ingineria si managementul calitatii

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta
1.7 Limba de predare Romana
1.8 Locatia geografica de desfasurare | Bucuresti
a studiilor
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei
(ro) Tehnologia Materialelor 2
(en) Materials Technology 2

2.2 Titularul/ii activitatilor de curs

Prof.dr.ing. CHIVU Oana Roxana

2.3 Titularul/ii activitatilor de laborator

Sl.dr.ing. LUCHIAN Cornelia

2.4 Anul de 1 (2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei
2.8 Categoria DF 2.9 Codul disciplinei | UPB.06. D.03. O.004
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numar de ore pe saptamana 4 Din care: 3.2 curs | 2 3.3 laborator 2
3.4 Total ore din planul de invatamant) 56 | Din care: 3.5 curs | 28 | 3.6 laborator 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupad manual, suport de curs, bibliografie si notite 61
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutorat 4
Examinari 4
Alte activitati (daca existd): 0
3.7 Total ore studiu individual 69
3.8 Total ore pe semestru 125
3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul

4.1 de curriculum

Parcurgerea si/sau promovarea urmatoarelor discipline:
¢ Tehnologia materialelor 1
e Desen Tehnic si Infografica 1, 2
e Mecanica 1, 2
e Rezistenta materialelor 1
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4.2 de rezultate ale Tnvatarii Acumularea urmatoarelor cunostinte:

e Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea
de sarcini specifice ingineriei industriale pe baza cunostintelor
din stiintele fundamentale si ingineresti

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a
cursului

eExistenta unui amfiteatru dotat corespunzdtor care sd asigure minim 2
m?/student. Existenta unei platforme on-line functionala
(www.cursuri.pub.ro — Moodle si Ms Teams).

5.2 de desfasurare a
laboratorului

e Existenta unui laborator dotat corespunzitor care sa asigure minim 4
m2/student; CB001; CB024, CF006, CF 007.

e Laboratorul se va desfasura intr-o sald cu dotare specificd, care include:

e cchipamente pentru deformarea plastica a materialelor metalice;

e cchipamente pentru taierea si deformarea plastica a tablelor;

e cchipamente de sudare: manuala cu electrozi metalici inveliti, in mediu de
gaze protectoare, cu flacara de gaze; in puncte.

e instalatie automata de sudat sub strat de flux;

e instalatie de taiere termica si taiere cu plasma.

e masina de sudat cu ultrasunete;

® cOmpresor.

e Pentru desfasurarea activitatilor de laborator sunt necesare urmatoarele
materiale:

ecpruvete din diferite materialele metalice pentru determinarea proprietatilor
de plasticitate;

e table de diferite grosimi pentru debitare, stantare , indoire, roluire;

e - piese pentru imbinarea prin sudare;

e - electrozi pentru sudarea manuala, colac de sarma electrod pentru sudarea
automata si sudarea MAG;

e - butelii de oxigen, acetilena, CO2, argon .

e - echipament de protectie pentru sudare: masti, manusi, sorturi.

6. Obiectiv general

Aceasta disciplind se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala /specializarii IMCH+ISI+ TII si
isi propune sa familiarizeze studentii cu principalele notiuni, modele si teorii explicative din domeniul
incercarii materialelor si al mdsurarii proprietdtilor tehnologice si functionale ale acestora.

Obiectivul general al disciplinei fiind insusirea de catre studenti a proprietatilor tehnice si tehnologice
ale materialelor din domeniul industrial pentru o utilizare corespunzatoare in fabricarea produselor, si
dobandirea cunostintelor de bazd privind metodele i procedeele conventionale si neconventionale de
prelucrarea a materialelor, respectiv metodele si procesele industriale de fabricatie si control.
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7. Rezultatele invatarii

e Studentul identificd formule de calcul si aplicatii pentru rezolvarea de sarcini specifice
ingineriei industriale

% e Studentul explicd rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica
Z. asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
= e Studentul identifica si descrie sarcini specifice fenomenelor si proceselor industriale
5 e Studentul clasifica si compard principiile si metodele de proiectare a produselor,
echipamentelor si tehnologiilor industriale utilizate in proiecte profesionale.
o Intelege clasificarea si proprietatile materialelor utilizate
e Studentul/absolventul efectueaza calcule de dimensionare si de rezistentd pentru
repere/ansambluri mecanice.
e Studentul elaboreazd documentatie tehnicd, interpreteazd conditii tehnice si verificd
concordanta dintre caracteristicile prescrise si rolul functional al reperelor/ produselor
= industriale.
= e Studentul/absolventul utilizeaza reprezentdri grafice asociate produselor, fenomenelor si
2 proceselor industriale.

e Studentul/absolventul rezolva sarcini specifice fenomenelor si proceselor industriale

e Studentul/absolventul selecteazd si utilizeaza sisteme software pentru proiectarea si
simularea proceselor si a tehnologiilor industriale.

e Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza metodele de examinare si control.

Responsabilitate si autonomie

e Studentul/absolventul selecteaza si utilizeaza surse bibliografice specifice domeniului.

e Studentul demonstreaza autonomie in invatare pe problematici specifice produselor,
fenomenelor si proceselor industriale.

e Studentul opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu Indepartare de
material, addugare de material si redistribuire de material.

e Studentul interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu acestea

e Studentul demonstreaza autonomie in asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din
stiintele tehnice ale domeniului In vederea rezolvarii sarcinilor specifice fenomenelor si
proceselor industriale.

e Studentul demonstreaza capacitatea de a proiecta produse, procese si tehnologii industriale

e Studentul/absolventul demonstreaza capacitatea de a proiecta produse, procese si tehnologii
industriale

e Studentul/absolventul demonstreaza capacitatea de a identifica materialele neconforme

8. Metode de predare

In procesul didactic se vor integra strategiile educationale care stimuleaza studentului interactiunea,
invatarea activa, dezvoltarea de competente transferabile precum: studii de caz, lucrul in grupuri mici,
proiecte de cercetare, activitati aplicative in laboratoare, abordarea de teme actuale sau de perspectiva cu
caracter aplicativ.

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri, in baza unor prezentiri Power Point sau diferite
filmulete care vor fi puse la dispozitia studentilor. Prezentarile utilizeazd imagini si scheme, astfel Incat
informatiile prezentate sa fie usor de inteles si asimilat. Fiecare curs va debuta cu recapitularea notiunilor
parcurse la cursul precedent.



S 4

Universitatea Nationala de S$tiinta si Tehnologie {__ ?
i

POLITEHNICA Bucuresti S(q)?
Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica KU

L §
L\

Aceasta disciplind acoperd informatii si activitati practice menite sa-i sprijine pe studenti in eforturile de
invatare si de dezvoltare a unor relatii optime de colaborare si comunicare intr-un climat favorabil invatarii
prin descoperire.

Se va urmari prin implicare activa, crearea de conexiuni intre cunostinte, rezolvare de probleme, aplicarea
cunostintelor dobandite si in alte contexte decat cele cu care studentul este obisnuit in procesul didactic. In
aceeasi directie, se va avea in vedere chemarea unor invitati externi, precum specialisti In domeniu,
practicieni care pot oferi mai multd credibilitate procesului didactic si pot porni motorul motivational al
studentilor.

Se vor organiza sesiuni de feedback vizavi de activitatea de la curs/laborator/proiect pe intreg parcursul
semestrului, si se va integra feedback- ul primit de la studenti in activitatea didacticd, sprijinindu-i pe
studenti sa-si faca auzite nevoile legate de procesul didactic.

Profesorul isi va manifesta disponibilitatea si va invita studentii la orele de consultatii in afara orelor de
curs, atat pentru a clarifica ce nu au inteles, pentru a le oferi indrumare, alte resurse bibliografice sau alte
modalitdti personalizate de optimizare a propriei Tnvatari, cat si pentru a dezbate noi teme.

Se va exersa abilitatea de lucru in echipa pentru rezolvarea diferitelor sarcini de invétare, in cadrul
laboratorului studentii lucreaza in grupe de 4 - 5 .

Suportul de curs si Fisele de laborator sunt disponibile online pe Platforma Moodle UPB
https://curs.upb.ro/.

9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
Notiuni generale de prelucrare prin deformare plasticd a materialelor metalice.
I Mecanismul prelucrarii prin deformare plasticd. Legile prelucrdrii prin deformare 2
plastica
Fenomene ce insotesc prelucrarea prin deformare plastica a materialelor.
II Incilzirea materialelor metalice in vederea prelucrarii prin deformare plastica. 2
Parametrii regimului termic al deformarii
I Clasificarea procedeelor de prelucrare prin deformare plasticd. Forjarea. Operatii 5
de baza la forjarea libera.
v . Tehnqlogia forjarii libere. Matritarea. Scule folosite la matritare. Produse obtinute )
prin matritare
\Y Tehnologia matritarii. Defectele pieselor matritate. 2
Prelucrarea tablelor. Procedee tehnologice de prelucrare a tablelor prin deformare
VI plastica: indoirea, ambutisarea, roluirea. Procedee tehnologice de fasonare a pieselor 2
din tabla
VII Procedee tehnologice de prelucrare a tablelor prin tdiere. Forfecarea. Stantarea. 2
Laminarea. Definire §i scheme de principiu . Materiale prelucrabile prin laminare.
Clasificarea laminoarelor. Extrudarea. Definire si scheme de principiu. Produse
VIII obtinute prin extrudare. Scule folosite la extrudare. Tragerea — trefilarea. Definire si 2
scheme de principiu. Produse obtinute prin tragere. Utilaje de tragere. Exemplificarea
pe desene de piese.
Procedee speciale de prelucrare prin deformare plastica. Extrudarea hidrostatica.
Extrudarea prin explozie. Extrudarea in cAmp ultrasonor. Tragerea in cdmp ultrasonor.
IX . . - . . . . . 2
Matritarea electrohidraulicd. Matritarea prin explozie. Prelucrarea hidraulica a
tablelor. Prelucrarea prin explozie a tablelor. Prelucrarea tablelor Tn camp ultrasonor.
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Obtinerea pieselor prin sudare. clasificare. Sudabilitatea. Macro si micro geometria
unei imbinari sudate. Sudarea manuala prin topire cu arc electric. Variante ale sudarii 2
manuale cu arc electric. Materiale sudabile. Aplicatiile procedeelor.

XI

Sudarea automata sub strat de flux. Sudarea in baie de zgura. Sudarea cu plasma.
Sudare cu fascicul de electroni in vid. Sudare cu laser.

XII

Tehnologii de sudare prin presiune prin rezistenta electrica in puncte. Sudarea prin
presiune prin rezistentd de contact cap la cap. Sudarea prin presiune cu energie
mecanicd prin frecare. Sudarea prin presiune cu ultrasunete. Sudarea prin difuzie.
Sudarea prin explozie. Defectele imbinarilor sudate

XIII

Taierea termica. Clasificare. Tdierea cu flacard de gaz, taierea oxiflux, tdierea
oxiarc, tdierea cu plasma, taierea cu laser, taierea sub apa.

X1V

Lipirea materialelor. Reconditionarea pieselor prin sudare si metalizare. Materiale
prelucrabile. Echipamente tehnologice utilizate: scheme de principiu, mod de 2
functionare. Aplicatiile procedeelor. Avantaje si dezavantaje.

Total: 28

Bibliografie:

1. CHIVU Oana Roxana, Tehnologia materialelor 1, Suport de curs electronic, https://curs.upb.ro/

2. Gh. Amza, s.a — Tehnologia Materialelor si Produselor , Ed. BREN, 2011.

3. M. Plesca, M. Marinescu, L, Butu, s.a. Tehnologia Materialelor. Note de curs, Editura BREN, ISBN
973-648-393-2, pag., Bucuresti, 2016.

4. Borda C, Marinescu M, Butu L — Tehnologia materialelor. Turnarea, Ed. Politehnica Press, 2017

LABORATOR/ SEMINAR/PROIECT

Nr.
crt.

° Z
e

Continutul

Protectia muncii in laboratoarele departamentului ICTI

Verificarea legilor PDP ( refularea + extrudarea).

Prelucrarea tablelor prin taiere ( forfecarea si stantarea)

Prelucrarea tablelor prin deformare plastica ( indoire, roluire, indreptare)

Sudarea manuala cu electrozi metalici inveliti

Sudarea automata sub strat de flux

Sudarea MAG/MIG/WIG

Sudarea prin rezistenta electrica in puncte

ARl Pl BNl el el B B

Sudarea cu flacara

Sudarea cu ultrasunete

[N N
— O

Taierea termica oxigaz

[S—
N

Taierea cu plasma

—
[98)

Compararea procedeelor de semifabricate

_
b

DN N[NNI

Incheierea situatiei la laborator

Total:

N
(= -]

Bibliografie aplicatii (laborator ):

1.

2.
3.

CHIVU Oana Roxana, Tehnologia materialelor 1, Suport de laborator- Fise electronice,
https://curs.upb.ro/

Gh. Amza, s.a— Tehnologia Materialelor — incercarile materialelor metalice, Ed. Printech, 2009.

M. Marinescu, C. Borda, L. Butu, s.a.- Tehnologia Materialelor - Lucrari de laborator - partea I, Ed.
Printech, ISBN 978-606-23-0561-1, Bucuresti, 2016.
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10. Evaluare
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Tip activitate

10.1 Criterii de evaluare

10.2 Metode de
evaluare

10.3 Pondere
din nota finala

10.4 Curs

Cunostinte teoretice aplicative
insusite (cantitatea, corectitudinea,
acuratetea)

Evaluare finala
scrisa

40%

realizate, corectitudinea
documentatiei proiectului,
justificarea solutiilor alese

temelor de casa

Test de verificare a cunostintelor 2 subiecte scrise 20%
acumulate pe parcursul semestrului. | x 10 puncte
fiecare,
10.5 Laborator Frecventa interventiilor sau Sustinerea 20%
raspunsurilor referatelor de la
Cunoasterea aparaturii, a modului | laborator
de utilizare a instrumentelor
specifice; evaluarea unor
instrumente sau realizari,
prelucrarea si interpretarea unor
rezultate
Calitatea temelor de casa Prezentarea 20%

10.6 Conditii de promovare

e Obtinerea a 50% din punctajul total.
e Obtinerea a 50% din punctajul aferent activitatii pe parcursul semestrului.

Data completarii
01.09.2025

Data avizarii In
departament

Data aprobarii in
Consiliul Facultatii

Titular de curs Titular de aplicatii

Prof. dr. ing. Oana-Roxana CHIVU Sl.dr.ing. LUCHIAN Cornelia

Director de departament
Prof. Dr. Ing. Oana-Roxana CHIVU

Decan




