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Universitatea Nationala de S$tiinta si Tehnologie

Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica

FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de invatamant superior/ | Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea Inginerie Industriala si Robotica

1.3 Departamentul Ingineria calitatii si tehnologii industriale

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie industriala

1.5 Programul de studii universitare | Ingineria si managementul calitdtii

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Roména

1.8 Locatia geografica de desfagurare | Bucuresti
a studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Course title Pregatirea proceselor de fabricatie

(ro) Preparation of manufacturing processes

(en)

2.2 Titularul/ii activitdtilor de curs S.1. dr. ing. RADU Constantin

2.3 Titularul/ii activitatilor de seminar / S.1. dr. ing. RADU Constantin
laborator/proiect

2.4 Anulde |3 2.5 Semestrul I |2.6. Tipul de VvV |2.7 Statutul Op
studiu evaluare disciplinei
2.8 Categoria DS 2.9 Codul UPB.06.S.05.A.009
formativa disciplinei

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptdmana 2 Din care: 3.2 curs/ | 1 33 1
seminar/laborator/proieq
t
3.4 Total ore din planul de invatamant] 28 | Din care: 3.5 curs’ | 14 | 3.6 14
seminar/laborator/proie
ct
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dup@ manual, suport de curs, bibliografie si notite 43

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregétire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat -

Examinari 4

Alte activitati (dacd existd): -

3.7 Total ore studiu individual 47

3.8 Total ore pe semestru 75

3.9 Numarul de credite 3
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4. Preconditii (acolo unde este cazul

4.1 de curriculum Tehnologia materialelor, Stiinta Materialelor, Desen tehnic,

Programarea calculatoarelor, Prelucrari mecanice, Tolerante,
Economie industrial, Bazele ingineriei fabticatiei, Ergonomie

4.2 de rezultate ale invatarii o Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru

rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale pe baza
cunostintelor din stiintele fundamentale.

e Asocierea cunostintelor, principiilor i metodelor din
stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice
pentru rezolvarea de sarcini specifice.

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activititilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a e Cursul se va desfasura Intr-o sald dotatd cu videoproiector si computer.
cursului
5.2 de desfasurare a e Laboratorul se va desfasura intr-o sala cu dotare specifica

seminarului/laboratorului/
proiectului

6. Obiectiv general

Aceasta disciplind se studiazd in cadrul domeniului Inginerie Industriald/specializarii Ingineria si

Managementul Calitatii isi propune sa familiarizeze studentii cu principalele abordéri, modele si teorii
explicative ale domeniului, utilizate in rezolvarea de aplicatii practice si probleme, cu relevantd pentru
stimularea procesului de invatare la studenti.

Disciplina abordeaza ca tematica specifica urmatoarele notiuni de bazd/avansate, concepte si

principii specifice, toate acestea contribuind la transmiterea/formarea catre/la studenti a unei viziuni de
ansamblu asupra reperelor metodologice si procedurale aferente domeniului.

7. Rezultatele invatarii

b

]

Cunostinte

C1.2.Studentul/absolventul explicd rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie
tehnicd asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

C2.1.Studentul/absolventul identifici si descrie reprezentari grafice specifice produselor,
fenomenelor si proceselor industriale

C2.2.Studentul/absolventul identifica si descrie sarcini specifice fenomenelor si proceselor
industriale

C3.2.Studentul/absolventul intelege principiile de utilizare a aplicatiilor software pentru
rezolvarea de sarcini specifice ingineriei calitatii

C4.1.Studentul/absolventul clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor,
echipamentelor si tehnologiilor industriale utilizate in proiecte profesionale.

C4.2.Intelege clasificarea si proprietitile materialelor utilizate

CS5.1.Studentul/absolventul identifica standardele utilizate in domeniul sistemului integrat calitate
— securitate — mediu
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Al.4.Studentul/absolventul interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute In urma
studierii unor procese industriale.

A2.1.Studentul/absolventul utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si
proceselor industriale.

A3.1.Studentul/absolventul utilizeaza sisteme software pentru programare, gestiune baze de date,
grafica si modelare a produselor si tehnologiilor industriale.

A6.1.Studentul/absolventul utilizeazd metodele de evaluare, analizd si Tmbundtatire a calitatii
produselor, proceselor si sistemelor de management

RA1.4.Studentul/absolventul interpreteaza rezultate teoretice si experimentale obtinute in urma
studierii unor procese industriale.

RAZ2.1.Studentul/absolventul utilizeaza reprezentari grafice asociate produselor, fenomenelor si
proceselor industriale.

RA3.1.Studentul/absolventul utilizeaza sisteme software pentru programare, gestiune baze de
date, grafica si modelare a produselor si tehnologiilor industriale.

RAG6.1.Studentul/absolventul utilizeaza metodele de evaluare, analiza si imbunatatire a calitatii
produselor, proceselor si sistemelor de management

b

Abilitati

Responsabilitate si
autonomie

8. Metode de predare

Pornindu-se de analiza caracteristicilor de invatare ale studentilor si de la nevoile lor specifice,
procesul de predare va explora metode de predare atit expozitive (prelegerea, expunerea), cat si
conversative-interactive, bazate pe modele de invatare prin descoperire facilitate de explorarea directa si
indirecta a realitatii (experimentul, demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum
exercitiul, activitatile practice si rezolvarea de probleme.

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri, in baza unor prezentiri Power Point sau diferite
filmulete care vor fi puse la dispozitia studentilor. Fiecare curs va debuta cu recapitularea capitolelor deja
parcurse, cu accent asupra notiunilor parcurse la ultimul curs.

Prezentarile utilizeazd imagini si scheme, astfel Incat informatiile prezentate sd fie usor de inteles si
asimilat.

Aceasta disciplina acoperd informatii si activitati practice menite sd-i sprijine pe studenti in eforturile
de invatare si de dezvoltare a unor relatii optime de colaborare si comunicare intr-un climat favorabil
invatarii prin descoperire.

Se va avea in vedere exersarea abilitatilor de ascultare activd si de comunicare asertiva, precum $i a
mecanismelor de constructie a feedback-ului, ca modalitati de reglare comportamentald in situatii diverse si
de adaptare a demersului pedagogic la nevoile de invatare ale studentilor.

Se va exersa abilitatea de lucru in echipa pentru rezolvarea diferitelor sarcini de invétare.

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul

Nr.
ore

1.1. Notiuni generale privind proiectare a proceselor de fabricatie
I 1.2. Procesul de productie 2
1.3. Procesul tehnologic fabricatie

1.4. Tipuri de productie in constructia de masini si caracterizarea lor
2.1. Aprovizionarea — evaluarea furnizorilor

2.2. Controlul aprovizionarii — evaluarea furnizorilor

II 2.3. Metodologia de evaluare a furnizorilor 2
2.4. Controlul oportunitatii si exactitatii datelor de aprovizionare
2.5. Verificarea produsului aprovizionat
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2.6. Aprovizionarea locurilor de munca cu materii prime $i materiale necesare

3.1. Pregatirea utilajelor, instalatiilor, masinilor si suprafetelor de productie
3.2. Norma tehnica de timp

3.3. Determinarea sistemului de productie

3.4. Calculul lotului optim de productie

3.5. Calculul duratei ciclului de productie

3.6. Perioada de repetare a loturilor

III

4.1. Organizarea repararii si intretinerii utilajelor
1A% 4.2. Importanta activitatii de reparare a utilajelor 2
4.3. Metode de organizare a repardrii utilajelor

5.1. Optimizarea proceselor de fabricatie
5.2. Asigurarea costului minim

v 5.3. Asigurarea productivitatii maxime 2
5.4. Optimizarea proceselor de fabricatie
6.1. Programarea proceselor de productie
6.2. Notiuni de baza

VI 6.3. Reteaua logica )

6.4. Calculul datelor cel mai devreme
6.5. Calculul datelor cel mai tarziu
6.6. Drumul critic

7.1. Organizarea activitatilor referitoare la calitate In cadrul intreprinderii
VII 7.2. Asigurarea calitatii potrivit standardelor internationale 1
7.3. Pregatirea productiei noilor produse.

8.1. Strategia economica a intreprinderii de productie industriala

111 . . . .. .
v 8.2. Importanta si necesitatea unei strategii economice.

9.1. Tipologia strategiilor economice; concept si elemente componente

Ix 9.2. Strategia de dezvoltare

Total: 14

Bibliografie:

[1] https://curs.upb.ro/2024/mod/folder/view.php?id=33445

[2] Vlase, A. — Tehnologia Constructiilor de Masini, Bucuresti, Ed.Tehnica, 1996;

[3] Draghici, Gh.- Tehnologia Constructiilor de Masini, Bucuresti, Ed. Didactica si Pedagogica,1984;
[4] Amza, Gh. - Tehnologia materialelor, vol. 1 si 2, Ed. Tehnica, Bucuresti, 1998, 1999;

[5] Amza Gh. — Procese de operare, vol. I, Ed. BREN, Bucuresti 2001;

[6] Amza Gh. — Procese de operare, vol. II, Ed. BREN, Bucuresti 2002;

SEMINAR/PROIECT

Nr.
crt.

Z
3

Continutul

=)
-
o

Analiza produsului si a procesului tehnologic

Analiza furnizorilor pentru aprovizionare cu semifabricate;

Stabilirea succesiunii logice a activitatilor

Stabilirea SDV-urilor

Stabilirea materiilor prime si a consumabilelor

Analiza infrastructurii

DO | | b [t |t | o [ [

1
2
3
4
5. Stabilirea tipului de productie si al masinilor unelte necesare;
6
7
8

Stabilirea perioadei de repetare a loturilor si reprezentarea grafica a desfasurarii
procesului de fabricatie;

[a—

9 Calculul datelor cel mai devreme si cel mai taiziu
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10. | Amplasarea utilajelor intr-o hala de productie in anumite conditii impuse; 2
11. | Elaborarea procedurilor specifice fabricatiei unui produs; 2
Total: 14

Bibliografie:

[1] https://curs.upb.ro/2024/mod/folder/view.php?id=33445

[2] Badea, F. Strategii economice ale intreprinderii industriale, Editura ALL, Bucuresti, 1998
[3] Badea, F., Bagu, C., Deac, V. Managementul productiei, Editura ALL, 2000

[4] Vlase, A. — Tehnologia Constructiilor de Masini, Bucuresti, Ed.Tehnica, 1996;

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finald
10.4 Curs Examen scris Examen scris 20%
10.5 Prezenta curs Prezente 20%
Seminar/laborator/proiec| Examinare in cadrul sedintelor de Evaluare orala 60%
lucrari

10.6 Conditii de promovare

Conditii de promovare: minimum 50 de puncte obtinute; 50,...54p = nota 5; 55,....64p = nota 6; 65,....74. = nota
7;75,...84p = nota 8; 85...94p = nota 9; 95,...100 p = nota 10

Mentiuni suplimentare:

in cazul in care studentul participa la conferinte (studentesti, locale, nationale, internationale) sau concursuri (nationale,
internationale) care au ca tematica prescrierea preciziei produselor, acesta va putea beneficia de puncte suplimentare sau
de echivalarea unor teme de casa si/sau lucrari si/sau prezentd, in functie de rezultatele obtinute/;

e Obtinerea a 50% din punctajul total.

e Obtinerea a 50% din punctajul aferent activitatii pe parcursul semestrului.

Data completarii Titular de curs Titular(ii) de aplicatii
S.l.dr.ing. RADU Constantin S.l.dr.ing. RADU Constantin

Data avizarii in Director de departament

departament

Prof. Dr. Ing. Oana Roxana CHIVU

Data aprobarii in Decan
Consiliul Facultatii ~ Prof.dr.ing. Cristian DOICIN




