1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI

Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior

Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea

Inginerie Industriala si Robotica

1.3 Departamentul

Ingineria calititii si tehnologii industriale

1.4 Domeniul de studii universitare

Inginerie industriald

1.5 Programul de studii universitare

Ingineria si managementul calitatii

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta
1.7 Limba de predare Roména
1.8 Locatia geografica de desfasurare | Bucuresti
a studiilor
2. Date despre disciplina
2.1 Denumirea disciplinei
(ro) Reconditionarea si reabilitarea produselor
(en) Reconditioning and rehabilitation of products

2.2 Titularul/ii activitatilor de curs

Prof.dr.ing. Corneliu RONTESCU

2.3 Titularul/ii activitatilor de seminar /
laborator/proiect

S.Ldr.ing. Ana-Maria BOGATU

4. Preconditii

2.4 Anul de 4 |2.5 Semestrul II |2.6. Tipul de V |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei
2.8 Categoria DS 2.9 Codul disciplinei/ | UPB.06.S.08.0.001
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)
3.1 Numér de ore pe saptdmana 3 Din care: 3.2 curs/ | 2 3.3 Laborator 1
3.4 Total ore din planul de invatdmant| 42 | Din care: 3.5 curs’ | 28 | 3.6 Laborator 14
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 25
Documentare suplimentara in bibliotecd, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri
Tutorat 4
Examindri 4
Alte activitati (daca existd): -
3.7 Total ore studiu individual 33
3.8 Total ore pe semestru 75
3.9 Numarul de credite 3

4.1 de curriculum

Parcurgerea si/sau promovarea urmatoarelor discipline:
Desen tehnic, Tehnologia materialelor, Tolerante, Organe de masini,
Fabricarea structurilor sudate

4.2 de rezultate ale invatarii

materialelor

Acumularea urmatoarelor cunostinte:
Elemente generale de desen tehnic, Elemente constructive si functionale ale
organelor de masini, Procese de fabricare, Elemente generale de tehnologia
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5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a e Existenta unei sali dotate corespunzator (video-proiector) care sa

cursului asigure minim 1 m?/student

e Predarea cursurilor se face cu utilizarea calculatorului, a
videoproiectorului sau a suportului de curs tiparit, SmartBoard;

e Suportul de curs este disponibil atat in format tiparit (vezi
Bibliografia), cat si in format electronic (pe platforma de E-Learning).

5.2 de desfasurare a e Existenta unui laborator dotat corespunzator care sa asigure minim 1,5
seminarului/laboratorului/ m?/student
proiectului e Pentru desfasurarea orelor de laborator se vor utiliza echipamentele din

dotare, cartile tehnice ale acestora precum si descrierea lucrarilor in
format electronic si printat
e Platforma MS Teams

6. Obiectiv general

Aceasta disciplind se studiaza in cadrul domeniului Inginerie Industriala si isi propune sa familiarizeze
studentii cu principalele abordari, modele si teorii explicative ale domeniului de inginerie industriala, utilizate
in rezolvarea de aplicatii practice si probleme, cu relevanta pentru stimularea procesului de invatare la studenti.

Disciplina abordeaza ca tematica specifica urmatoarele notiuni de bazad privind reconditionarea si
reabilitarea produselor, concepte si principii specifice, toate acestea contribuind la transmiterea/formarea
catre/la studenti a unei viziuni de ansamblu asupra reperelor metodologice si procedurale aferente domeniului:

- Cunoasterea principalelor procese de reconditionare

- Cunoasterea etapelor necesare reconditionarii si reabilitarii produselor.

7. Rezultatele invatarii

C4.1.Studentul/absolventul clasifica si compara principiile si metodele de proiectare a produselor, echipamentelor

o
E‘ si tehnologiilor industriale utilizate in proiecte profesionale.

g“ C6.1.Studentul/absolventul identificd metodele de evaluare, analiza si imbunatatire a calitatii produselor,

g proceselor si sistemelor de management

o

=, A4.1.Studentul/absolventul selecteazd si utilizeaza sisteme software pentru proiectarea si
E simularea proceselor si a tehnologiilor industriale.

% A6.1.Studentul/absolventul utilizeazd metodele de evaluare, analiza si Tmbunatatire a calitatii

produselor, proceselor si sistemelor de management
RAA4.1. Studentul/absolventul demonstreaza capacitatea de a proiecta produse, procese si

tehnologii industriale
RAG6.1. Studentul/absolventul initiaza si gestioneaza actiuni pentru evaluarea, analiza si
imbunatatirea calitdtii produselor, proceselor si sistemelor de management

£l

Responsabilitate
sI autonomie

8. Metode de predare

Pornindu-se de analiza caracteristicilor de invatare ale studentilor si de la nevoile lor specifice, procesul
de predare va explora metode de predare atat expozitive (prelegerea, expunerea), cat si conversative-
interactive, bazate pe modele de Invatare prin descoperire facilitate de explorarea directa si indirecta a realitatii
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(experimentul, demonstratia, modelarea), dar si pe metode bazate pe actiune, precum exercitiul, activitatile
practice si rezolvarea de probleme.

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri, in baza unor prezentiri Power Point sau diferite
filmulete care vor fi puse la dispozitia studentilor. Fiecare curs va debuta cu recapitularea capitolelor deja
parcurse, cu accent asupra notiunilor parcurse la ultimul curs.

Prezentarile utilizeaza imagini si scheme, astfel incat informatiile prezentate sa fie usor de inteles si
asimilat.

Aceasta disciplind acopera informatii si activitati practice menite sd-i sprijine pe studenti in eforturile
de invatare si de dezvoltare a unor relatii optime de colaborare si comunicare Intr-un climat favorabil invatarii
prin descoperire.

Se va avea in vedere exersarea abilitatilor de ascultare activa si de comunicare asertiva, precum si a
mecanismelor de constructie a feedback-ului, ca modalitati de reglare comportamentala in situatii diverse si
de adaptare a demersului pedagogic la nevoile de invatare ale studentilor.

Se va exersa abilitatea de lucru in echipd pentru rezolvarea diferitelor sarcini de invatare.

9. Continuturi

CURS
Capitolul Continutul Nr. ore

I Introducere: necesitatea reconditionarii si recicldrii produselor; disponibilitatea sistemelor 2h
reconditionabile; eficienta proceselor de reconditionare; structura proceselor de reparatii.

11 Uzarea produselor: tipuri de uzurd; metode de apreciere a uzurii; limite de uzura. 2h
Metode de reconditionare: reconditionarea pieselor la dimensiunea nominald; reconditionarea pieselor

I la dimensiuni de reparatie; reconditionarea pieselor prin inlocuirea partilor uzate; reconditionarea cu 2h
ajutorul compensatoarelor de uzare.

v Reconditionarea pieselo.r prin deformare plasticé: reclondi‘;.ionarea pieselor prin: refulare, mandrinare si 3h
restrangere, evazare, intindere, indreptare, netezire si ecruisare.
Reconditionarea pieselor prin metalizare chimica: schema logica de reconditionare prin metalizare

v chimicd; pregatirea pieselor in vederea metalizarii chimice: degresare, decapare, lustruire; metalizarea ’h

chimicd prin contact; metalizarea prin difuzie termicd; metalizarea electrochimicd; metalizarea
electrochimica a pieselor din polimeri.

Reconditionarea pieselor prin lipire cu aliaje de lipit: schema logica de reconditionare prin lipire cu
VI aliaje de lipit; incdlzirea in vederea lipirii; forma tehnologica a imbinarilor lipite cu aliaje de lipit; 2h
particularitdti de lipire ale diferitelor materiale.

Reconditionarea pieselor prin lipire cu adezivi: schema logica de reconditionare prin lipire cu adezivi;

VI . . . .. SRR . . ..
pregatirea pieselor in vederea lipirii cu adezivi; forma tehnologica a imbindrilor lipite cu adezivi.

2h

Reconditionarea pieselor prin metalizare prin pulverizare termica: tehnologia de reconditionare prin
metalizare prin pulverizare; pregatirea suprafetelor in vederea metalizarii prin pulverizare; materiale de
adaos utilizate la metalizarea prin pulverizare; procedee de metalizare prin pulverizare; tratarea
straturilor depuse prin metalizare prin pulverizare; prelucrarea prin aschiere a straturilor depuse prin
pulverizare; proprietatile straturilor depuse prin metalizare prin pulverizare; testarea straturilor depuse
prin metalizare prin pulverizare.

VIII 8h

Reconditionarea pieselor prin sudare: tehnologia de reconditionare prin sudare; materiale de adaos
utilizate la reconditionarea prin sudare; alegerea parametrilor de incarcare prin sudare; tratamente
termice dupd Incarcarea prin sudare; tehnici de incarcare prin sudare utilizate pentru reconditionarea
pieselor.

IX 3h

Tehnologii de reconditionare: tehnologia reconditionarii pieselor de tip batiu sau carcasa; tehnologia
X reconditionarii pieselor de tip ax (arbore); tehnologia reconditionarii pieselor de tip lagar; tehnologia 2h
reconditiondrii pieselor de tip roata.

Total: 28

Bibliografie:

https://curs.upb.ro/2024/course/view.php2id=605 1

Rontescu, C., lacobescu G., Sudarea prin topire, Vol. I, Editura Bren 2016,

Rontescu C., lacobescu G., Sudarea prin topire, vol.Il, Editura BREN, Bucuresti 2019

Rontescu C., lacobescu G.,Cicic D.T. Sudarea prin topire, vol.Ill, Editura BREN, Bucuresti 2020

D.T. Cicic, C. Rontescu, Procedee de sudare si conexe sudarii, Termeni si definitii. Reprezentari i simbolizari grafice.
Numerele de referinta si standardele utilizate in procesele de sudare si conexe sudarii, Editura Bren, 2019,
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6. C.Rontescu, G. lacobescu, DT Cicic, Sudarea prin topire, Indrumar de laborator, Editura Bren, 2019
7. Solomon, Gh., D.T. Cicic, Teoria proceselor de sudare Vol.1, Vol Il, Editura Bren, 2010.
8. Draghici Gh., Ulmanu V., Zecheru Gh., Fabricarea utilajului petrolier si petrochimic, 2006
Laborator
Nr. crt. Continutul Nr. ore
L. Instructaj pentru securitatea si sanatatea muncii in laboratoarele de reconditionare; prezentarea
laboratorului si lucrarilor de laborator; studiu de caz: evaluarea uzurii unei piese de tip lagar si a 2
unei piese de tip ax
2. Reconditionarea pieselor prin metalizare chimica 2
Reconditionarea pieselor prin sudare 2
4. Pregatirea prin aschiere a pieselor in vederea metalizarii prin pulverizare termica; pregatirea 2
pieselor in vederea metalizarii prin sablare.
Reconditionarea prin pulverizare cu flacara: de joasa presiune, HVOF 2
6. Reconditionarea prin pulverizare cu arc electric, cu jet de plasma 2
7. Tncercari ale straturilor depuse prin pulverizare termic 2
Total: 28
Bibliografie:
1. hitps://curs.upb.ro/2024/course/view.php ?id=605 1
2. Rontescu, C., lacobescu G., Sudarea prin topire, Vol. I, Editura Bren 2016,
3. Rontescu C., lacobescu G., Sudarea prin topire, vol.1l, Editura BREN, Bucuresti 2019
4. Rontescu C., lacobescu G.,Cicic D.T. Sudarea prin topire, vol.Ill, Editura BREN, Bucuresti 2020
5. D.T. Cicic, C. Rontescu, Procedee de sudare si conexe sudarii, Termeni si definitii. Reprezentari si simbolizari grafice.
Numerele de referinta si standardele utilizate in procesele de sudare si conexe sudarii, Editura Bren, 2019,
6. C.Rontescu, G. lacobescu, DT Cicic, Sudarea prin topire, Indrumar de laborator, Editura Bren, 2019
7. Solomon, Gh., D.T. Cicic, Teoria proceselor de sudare Vol.I, Vol.Il, Editura Bren, 2010.
8. Draghici Gh., Ulmanu V., Zecheru Gh., Fabricarea utilajului petrolier si petrochimic, 2006

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finala
10.4 Curs Evaluare finala Examen scris 20 %
Prezenta si participare curs Evaluare orala 10 %
Lucrare scrisa — evaluare pe parcurs Teme de casd/Grila 30 %
10.5 ) ] . 40 %
Seminar/laborator/proiect Examinare in cadrul sedintelor de lucrari | Evaluare orala

10.6 Conditii de promovare

Rezultatul evaluarii finale la o disciplina rezulta din insumarea punctelor alocate fiecarei activitatii din cadrul disciplinei
(puncte ale caror suma este 100), iar punctajul total se transforma in notd (numar intreg de la 1 la 10) prin impartire la 10 si
rotunjire (cu exceptia notei 5 care se obtine prin trunchiere). Punctajul minim pentru promovarea unei discipline este de 50

puncte
Data completarii Titular de curs Titular de aplicatii
Prof. Dr. Ing. Corneliu RONTESCU S.l.dr.ing. Ana-Maria BOGATU
Data avizdrii in Director de departament
departament
Prof. Dr. Ing. Oana —Roxana CHIVU
Data aprobarii in Decan

Consiliul Facultatii
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