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FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program
1.1 Institutia de Invatdmant superior/ | Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie

POLITEHNICA din Bucuresti

1.2 Facultatea Inginerie Industriala si Robotica

1.3 Departamentul Ingineria calititii si tehnologii industriale

1.4 Domeniul de studii universitare Inginerie industriala

1.5 Programul de studii universitare | Ingineria si managementul calitatii

1.6 Ciclul de studii universitare Licenta

1.7 Limba de predare Romana

1.8 Locatia geografica de desfasurare | Bucuresti

a studiilor

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Course title Tehnologii de fabricatie 2

(ro) Manufacturing technologies 2

(en)

2.2 Titularul activitatilor de curs Dumitrache-Rujinski Alexandru

2.3 Titularul activitdtilor de seminar / Dumitrache-Rujinski Alexandru
laborator/proiect

2.4 Anul de 4 |2.5 Semestrul [ |2.6. Tipul de E |2.7 Statutul Ob
studiu evaluare disciplinei

2.8 Categoria DS 2.9 Codul disciplinei/ | UPB.06.S.07.0.002
formativa

3. Timpul total (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptdmana 4 Din care: 3.2 curs/ | 2 33 2
seminar/laborator/proiex
t
3.4 Total ore din planul de Invatimant| 56 | Din care: 3.5 curs’ | 28 | 3.6 proiect 28
Distributia fondului de timp: ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 50

Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate
Pregatire seminarii/ laboratoare/proiecte, teme, referate, portofolii si eseuri

Tutorat 2
Examinari 4
Alte activitati (daca existd): X
3.7 Total ore studiu individual 69

3.8 Total ore pe semestru 125

3.9 Numarul de credite 5

4. Preconditii (acolo unde este cazul

| 4.1 de curriculum | Parcurgerea si/sau promovarea urmitoarelor discipline:
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e Tehnologia materialelor 1, Tehnologia materialelor 2,
Desen tehnic si infograficd 1, Desen tehnic si infografica
2, Desen tehnic si infografica 3, Tehnologii de fabricatie
1

4.2 de rezultate ale invatarii

Acumularea urmatoarelor cunostinte:

Utilizarea cunostintelor din disciplinele fundamentale, pentru
efectuarea de demonstratii si aplicatii, vizand rezolvarea de
sarcini specifice inginerie industriale : bun aplicant al teoriei
stiintelor fundamentale.

Selectarea, combinarea si utilizarea cunostintelor , principiilor si
metodelor din stiintele ingineresti de baza, pentru rezolvarea
de sarcini specifice tehnologiilor de fabricatie: bun utilizator
al cunostintelor specifice tehnologiilor de fabricatie asociate
cu reprezentarea graficd.

Selectarea si utilizarea tehnologiilor digitale si a programelor
software pentru rezolvarea de sarcini specifice tehnologiilor
de fabricatie: bun utilizator al computerului.

Alegerea, proiectarea, asistenta tehnica si exploatarea sistemelor
de munca: bun proiectant de produse si procese tehnologice
de fabricatie.

5. Conditii necesare pentru desfasurarea optima a activitatilor didactice (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a
cursului

Cursul se va desfasura intr-o sald dotatad cu videoproiector si computer.

5.2 de desfasurare a
seminarului/laboratorului/
proiectului

Proiectul se va desfasura intr-o sala cu dotare specifica, care trebuie sa
includa calculatoare cu programe pentru modelare 3D.

6. Obiectiv general

Disciplina Tehnologii de fabricatie se studiazd in cadrul domeniului Inginerie Industriald,
specializarea Ingineria si Managementul Calitatii si isi propune sd familiarizeze studentii cu principalele
tehnologii de fabricatie, utilizate in rezolvarea de aplicatii practice si probleme.

Disciplina abordeaza ca tematicd specifica notiuni de baza, concepte si principii specifice tehnologiilor
de fabricatie axate pe deformare plastica la cald, deformare plastica la rece, turnare, prelucrari prin aschiere,

asamblare, materiale compozite.
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7. Rezultatele invatarii

C1.1.Studentul/absolventul identifica formule de calcul si aplicatii pentru rezolvarea de sarcini
specifice ingineriei industriale

C1.2.Studentul/absolventul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie
tehnica asociate produselor, fenomenelor si proceselor industriale.

C2.1.Studentul/absolventul identificd si descrie reprezentari grafice specifice produselor,
fenomenelor si proceselor industriale

‘E" (C2.2.Studentul/absolventul identifica si descrie sarcini specifice fenomenelor si proceselor
Z. industriale
= Studentul identifica formule de calcul si aplicatii pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
S industriale
Studentul explica rezultate teoretice, rezultate experimentale si documentatie tehnica asociate
produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
Studentul identificd si descrie
reprezentdri grafice specifice produselor, fenomenelor si proceselor industriale.
Studentul identificd si descrie
sarcini specifice fenomenelor si proceselor industriale.
Al.2.Studentul/absolventul elaboreaza documentatie tehnicd, interpreteaza conditii tehnice si
verificd concordanta dintre caracteristicile prescrise si rolul functional al reperelor/ produselor
;g“ industriale.
= Studentul identifica solutia tehnica pentru obtinerea produsului cu respectarea conditiilor impuse
2 acestuia prin documentatia tehnica aferenta.
Studentul utilizeaza sisteme software pentru graficd si modelare a produselor si tehnologiilor
industriale.
RA1.4.Studentul/absolventul interpreteaza fenomene si procese industriale si opereaza cu
acestea.
f RA1.5.Studentul/absolventul opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu
= 3 indepartare de material, adaugare de material si redistribuire de material.
= g
'g % Studentul opereaza cu procedee, procese si echipamente de fabricatie cu indepartare de material,
£ £ | adaugare de material i redistribuire de material.
2 © | Studentul selecteaza si utilizeaza reprezentarile grafice.
SE Studentul demonstreaza autonomie in
asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului in vederea
rezolvarii sarcinilor specifice fenomenelor si proceselor industriale.
8. Metode de predare

In activitatea de predare vor fi utilizate prelegeri si suportul electronic de curs care va fi pus la
dispozitia studentilor pe platforma Moodle. Fiecare curs va debuta cu recapitularea capitolelor deja parcurse,
cu accent asupra notiunilor parcurse la ultimul curs.

Prezentarile utilizeazd imagini si scheme, astfel Incat informatiile prezentate sa fie usor de inteles si
asimilat.
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9. Continuturi

CURS
. . Nr.
Capitolul Continutul
ore
I Curs 1. Adaosuri de prelucrare. Factori de influenta. Calcul analitic. Alegere din tabele )
normative.
11 Curs 2. Dimensiuni intermediare. Suprafete exterioare. Suprafete interioare. 2
Curs 3. Stabilirea variantei optime a tehnologiei de fabricatie. Criterii de selectie. Cost
I minim. Productivitate maxima. Securitate si sanatate specifice tehnologiilor de 2

fabricatie adoptate.

Curs 4. Tehnologii de fabricatie specifice pieselor de configuratie complexa. Piese
v specifice cochilelor de vulcanizat. Miezuri de configuratie complexa compuse din 2
segmente toroidale. Varianta monobloc. Varianta 1n constructie asamblata.

Curs 5. Tehnologii de fabricatie specifice pieselor cu suprafete greu accesibile.
Vv Tehnologii de fabricatie clasice. Tehnologii de fabricatie neconventionale. Solutii 2
tehnologice pentru reducerea costurilor de fabricatie. Piese in constructie asamblata.

Curs 6. Tehnologii de fabricatie specifice pieselor de tip tija. Procedee de deformare
VI plasticd la cald. Procedee de deformare plastica la rece. Conferirea proprietatilor 2
impuse de rolul functional prin tehnologia de fabricatie adoptata.

Curs 7. Tehnologii de fabricatie specifice pieselor de tip parghie. Parghii de
VII configuratie complexa. Procedee de semifabricare specifice. Forjare libera. Forjare in 2
matritd. Matrite cu locasuri multiple. Obtinerea filetelor prin rulare.

Curs 8. Tehnologii de fabricatie specifice corpurilor glisante. Conditii impuse.

Vi Procedee combinate de fabricatie. Extrudare. Aschiere.

Curs 9. Tehnologii de fabricatie specifice pieselor cu axe distincte. Piese alcatuite din
IX volume elementare ce admit axe distincte. Tehnologii specifice variantei monobloc. 2
Tehnologii specifice variantei in constructie asamblata.

Curs 10. Tehnologii de fabricatie specifice pieselor confectionate din table subtiri.

X . . S . . e 2
Piese tubulare de configuratie complexa obtinute prin roluire, gituire, fasonare.
Curs 11. Tehnologii de fabricatie specifice pieselor metalice cu pereti subtiri.

X1 Semifabricate tubulare cu pereti subtiri. Deformare plastica la rece utilizdnd matrite )

speciale. Deformare plasticd folosind lichid sub presiune. Deformare plastica cu
ajutorul poansoanelor de cauciuc.

Curs 12. Tehnologii de fabricatie specifice fibrelor optice. Pricipiul transmisiei de date
XII prin intermediul fibrelor optice. Cerinte impuse fibrelor optice. Tipuri de fibre optice. 2
Instalatii de tragere a fibrelor optice. Turnuri verticale de tragere.

Curs 13. Tehnologii de fabricatie specifice tijelor tubulare confectionate din materiale
compozite. Dependenta dintre structura materialului compozit si proprietatile

XIII functionale impuse piesei. Matrite folosite la tragerea tijelor tubulare. Instalatii de 2
tragere a tijelor tubulare. Cuptoare liniare de polimerizare. Dispozitive mobile de
debitare.

Curs 14. Tehnologii de fabricatie specifice bacurilor speciale utilizate In constructia
XIv standurilor pentru incercari mecanice. Bacuri speciale testarii firelor si fibrelor. 2

Conditii impuse. Materiale.

Total: 28

Bibliografie:
1. Dumitrache-Rujinski Alexandru, Tehnologii de fabricatie 2, suport de curs electronic,
https://curs.upb.ro/2022/course/view.php?id=3303




Universitatea Nationala de Stiinta si Tehnologie
POLITEHNICA Bucuresti

Facultatea de Inginerie Industriala si Robotica

2. Procese de operare, Vol. 1, 2, Gh. Amza s.a., BREN 2001
3. Tehnologia constructiilor de masini, Vlase A., Editura Tehnica, Bucuresti 1996

PROIECT
Nr. Continutul Nr.
crt. ’ ore
1. Analiza rolului functional al reperului din cadrul ansamblului. Conditii tehnice impuse de )
rolul functional.
2. Modelarea 3D a piesei finite. 2
3. Atribuirea densitatii specifice si determinarea masei si a proprietatilor piesei finite. 2
4. Selectarea procedeului de semifabricare. 2
5. Modelarea 3D a piesei semifabricat. 2
6. Atribuirea densitétii specifice si determinarea masei si a proprietatilor piesei semifabricat. 2
7. Analiza tehnologicitatii constructiei piesei. Randamentul de utilizare al materialului. 2
8. Analiza tehnologicitatii constructiei piesei. Gradul de unificare al diferitelor tipuri de )
elemente constructive.
9. Tehnologii de fabricatie posibil de aplicat in cazul analizat. 2
10. | Tehnologia de fabricatie adoptata cazului analizat. Piesa in varianta monobloc. 2
11. | Tehnologii de fabricatie combinate. Piesa in variantd asamblata. 2
12. | Analiza tehnologicitatii constructiei piesei. Calculul timpului de baza.
13. | Aplicarea unor criterii de selectare a variantei optime a tehnologiei de fabricatie. Cost 2
minim.
14. | Aplicarea unor criterii de selectare a variantei optime a tehnologiei de fabricatie. Timp de 2
fabricatie minim.
Total: 28
Bibliografie:
1. Dumitrache-Rujinski Alexandru, Tehnologii de fabricatie 2, suport de curs electronic,
https://curs.upb.ro/2022/course/view.php?id=3303
2. Procese de operare, Vol. 1, 2, Gh. Amza s.a., BREN 2001
3. Tehnologia constructiilor de masini, Vlase A., Editura Tehnica, Bucuresti 1996

10. Evaluare

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de 10.3 Pondere din
evaluare nota finala
10.4 Curs Cunostinte teoretice aplicative Evaluare finala 40%
insusite (cantitatea, corectitudinea, scrisd/orala
acuratetea)
Lucrare scrisa fara degrevare Test de verificare %
pe parcursul
semestrului
Tema de casa %
10.5 Cunoasterea aparaturii, a modului de | Prezentarea si/sau 60%
Seminar/laborator/proiect | utilizare a instrumentelor specifice; sustinerea
referatelor,
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prelucrarea si interpretarea unor raspuns oral la

rezultate intrebari

Calitatea proiectului realizat, Prezentarea si/sau %
corectitudinea documentatiei sustinerea

proiectului, justificarea solutiilor proiectului

alese

10.6 Conditii de promovare

Conditii de promovare: minimum 50 de puncte obtinute; 50,...54p = nota 5; 55,....64p = nota 6;
65,....74. = nota 7; 75,...84p = nota 8; 85...94p = nota 9; 95,...100 p = nota 10

Mentiuni suplimentare
Exemplu:
e Obtinerea a 50% din punctajul total.
e Obtinerea a 50% din punctajul aferent activitatii pe parcursul semestrului.

- in timpul semestrului se poate organiza examen partial: 20p (2 subiecte scrise x 10p), incluse in cele 40
aferente examinarii finale;

- 1in cazul in care studentul participa la conferinte (studentesti, locale, nationale, internationale) sau
concursuri (nationale, internationale) care au ca tematica prescrierea preciziei produselor, acesta va putea
beneficia de puncte suplimentare sau de echivalarea unor teme de casa si/sau lucrari si/sau prezenta, in
functie de rezultatele obtinute,

- lalucrarile scrise studentii nu au voie sa foloseasca telefoanele mobile i nici alte echipamente electronice
cu exceptia calculatoarelor stiintifice simple.

Data completarii Titular de curs: Alexandru Dumitrache- Titular de aplicatii: Alexandru
Rujinski Dumitrache-Rujinski

Data avizarii In Director de departament: Oana Roxana Chivu

departament

Data aprobarii in Decan: Cristian Doicin

Consiliul Facultatii




